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20-30
0,04-0,05
0,07-0,08
0,10-0,12
0,12-0,14
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0,22-0,25
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<500
e
15-24
0,08
0,10
0,12
0,16
0,20
0,25
0,25
0,30
0,30

<800
®
913
0,06
0,07
0,08
0,12
0,16
0,20
0,20
0,25
0,25

<1.400

Al
®
15-80
0,08-0,10
0,10-0,12
0,12-0,14
0,16-0,18
0,20-0,20
0,25-0,24
0,25-0,30
0,30-0,35
0,30-0,40

Cu
e
25-60

0,06-0,10
0,07-0,12
0,08-0,14
0,12-0,18
0,16-0,20
0,20-0,24
0,20-0,30
0,25-0,35
0,25-0,40

(%) d

mm mm
10,40 6
12.40 8
16,50 10

ya—
L
m O
112 1
120 1
120 1

Mg/Zn

60-90

0,10
0,13
0,16
0,20
0,25
0,30
0,30
0,35
0,35

Plastic
[
1270
0,04-0,10
0,06-0,12
0,08-0,14
C,10-0,18
0,12-0,20
0,16-0,24
0,20-0,30
0,20-0,35
0,25-0,40

(% d

mm mm
20,50 10
25,00 10

=
H

Ti SOHRC ~ SS5HRC 60 HRC
0
410
0,03-0,04
0,04-0,07
0,05-0,10
0,06-0,12
0,08-0,14
0,10-0,18
0,10-0,20
0,2-0,22
0,12-0,22
ya—
: f
mm
124 T
128 T
133 1



