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<800 <1.000 <1.200 <1400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/In Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
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1715 812 6% 610 6-10 15-25 913 15-60 25-50 60-90 12-70 410
@2 0,040,05 0,03 0,09-0,16 0,04 0,05-0,16 0,08 0,06 0,08-010 0,06-0,10 010 0,04-0,10 0,03-0,04
@5 007-0,08 0,04 0,09-0,16 0,05 0,05-0,16 010 0,07 0,10-0,12 007012 013 0,06-0,12 0,04-0,07
210 010-02 0,05 0,09-0,16 0,06 0,05-0,16 012 0,08 012-014  0,08-0.14 (A1) 0,08-0,14 0,05-0,10
E @15 01204 0,06 0,09-0,16 0.07 0,05-0,16 0% 012 0.16-0,18 0.12-0,18 0.20 0.%0-0,18 0,06-0,12
E 220 0140 0,08 0.09-0,16 0,08 0,05-0,16 0,20 016 0,20-020 0156-0,20 025 0,12-0,20 0,08-0.4
2 @25 018020 0,10 0,09-0,16 0,09 0,05-0,16 0,25 0.20 025024 020024 0,30 0,16-0,24 0,10-0,18
@30 0,20-0,20 0,10 0,09-0,16 010 0,05-0,16 0,25 0,20 0,25-0,30 0,20-0,30 0,30 0,20-0,30 0.10-0,20
@35 022-025 0,12 0,09-0,16 on 0,05-0,16 0,30 0.25 0,30-0,35 0,25-0.35 0,35 0,20-0,35 0,12-0,22
240 022-025 0,12 0.09-0,16 012 0,05-0,16 030 0.25 0,30-040 0,25-0,40 035 0,25-0,40 0,12-0,22

V¢ (m/min). ® Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

mm | mm . mm mm | mm - mm

20,50 | 10 69,00 | 63
2500 | 10 90,00 | 67
31,00 | 12 13200 | 71
40,00 ! 13 390,00 | 80

1040 | 6 3600 | 50
12,40 | 8 42,00 | 56
1500 | 10 5400 | 60
1650 | 10 5400 | 60
19,00 | 10 6900 | 63
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