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CHAMFERING TOOLSRECOMMENDED CUTTING CONDITIONS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

Vc 96 102 102 96 96 108 114 108 114
fz 0.013 0.017 0.022 0.030 0.042 0.050 0.061 0.090 0.105
RPM 10185 8115 6495 5095 3820 3440 3025 2150 1815
FEED 270 270 280 305 320 345 370 385 380
Vc 60 66 66 66 66 66 72 78 72
fz 0.013 0.017 0.021 0.030 0.040 0.050 0.068 0.084 0.107
RPM 6365 5250 4200 3500 2625 2100 1910 1550 1145
FEED 170 175 180 210 210 210 260 260 245
Vc 54 60 60 60 54 66 66 66 66
fz 0.013 0.015 0.020 0.028 0.042 0.045 0.060 0.076 0.100
RPM 5730 4775 3820 3185 2150 2100 1750 1315 1050
FEED 150 145 150 180 180 190 210 200 210
Vc 96 102 102 96 96 108 114 108 114
fz 0.013 0.017 0.022 0.030 0.042 0.050 0.061 0.090 0.105
RPM 10185 8115 6495 5095 3820 3440 3025 2150 1815
FEED 270 270 280 305 320 345 370 385 380
Vc 60 66 66 66 66 66 72 78 72
fz 0.013 0.017 0.021 0.030 0.040 0.050 0.068 0.084 0.107
RPM 6365 5250 4200 3500 2625 2100 1910 1550 1145
FEED 170 175 180 210 210 210 260 260 245
Vc 54 60 60 60 54 66 66 66 66
fz 0.013 0.015 0.020 0.028 0.042 0.045 0.060 0.076 0.100
RPM 5730 4775 3820 3185 2150 2100 1750 1315 1050
FEED 150 145 150 180 180 190 210 200 210
Vc 96 102 102 96 96 108 114 108 114
fz 0.013 0.017 0.022 0.030 0.042 0.050 0.061 0.090 0.105
RPM 10185 8115 6495 5095 3820 3440 3025 2150 1815
FEED 270 270 280 305 320 345 370 385 380
Vc 54 60 60 60 54 66 66 66 66
fz 0.013 0.015 0.020 0.028 0.042 0.045 0.060 0.076 0.100
RPM 5730 4775 3820 3185 2150 2100 1750 1315 1050
FEED 150 145 150 180 180 190 210 200 210
Vc 30 35 40 35 40 45 45 45 40
fz 0.008 0.01 0.013 0.018 0.024 0.027 0.036 0.046 0.069
RPM 3183 2785 2546 1857 1592 1432 1194 895 637
FEED 51 56 66 67 76 77 86 82 88
Vc 80 85 85 80 80 90 95 90 95
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.025 0.030 0.037 0.054 0.063
RPM 8488 6764 5411 4244 3183 2865 2520 1790 1512 
FEED 136 135 141 153 159 172 186 193 191
Vc 50 55 55 55 55 55 60 65 60
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.024 0.030 0.041 0.050 0.064
RPM 5305 4377 3501 2918 2188 1751 1592 1293 955 
FEED 85 88 91 105 105 105 131 129 122
Vc 80 85 85 80 80 90 95 90 95
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.025 0.030 0.037 0.054 0.063
RPM 8488 6764 5411 4244 3183 2865 2520 1790 1512 
FEED 136 135 141 153 159 172 186 193 191
Vc 50 55 55 55 55 55 60 65 60
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.024 0.030 0.041 0.050 0.064
RPM 5305 4377 3501 2918 2188 1751 1592 1293 955 
FEED 85 88 91 105 105 105 131 129 122
Vc 80 85 85 80 80 90 95 90 95
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.025 0.030 0.037 0.054 0.063
RPM 8488 6764 5411 4244 3183 2865 2520 1790 1512 
FEED 136 135 141 153 159 172 186 193 191
Vc 50 55 55 55 55 55 60 65 60
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.024 0.030 0.041 0.050 0.064
RPM 5305 4377 3501 2918 2188 1751 1592 1293 955 
FEED 85 88 91 105 105 105 131 129 122
Vc 185 210 210 205 205 225 230 230 230
fz 0.008 0.01 0.013 0.019 0.03 0.037 0.045 0.05 0.064
RPM 19629 16711 13369 10876 8157 7162 6101 4576 3661
FEED 314 334 348 413 489 530 549 458 469
Vc 185 210 210 205 205 225 230 230 230
fz 0.008 0.01 0.013 0.019 0.03 0.037 0.045 0.05 0.064
RPM 19629 16711 13369 10876 8157 7162 6101 4576 3661
FEED 314 334 348 413 489 530 549 458 469
Vc 30 35 40 35 40 45 45 45 40
fz 0.008 0.01 0.013 0.018 0.024 0.027 0.036 0.046 0.069
RPM 3183 2785 2546 1857 1592 1432 1194 895 637
FEED 51 56 66 67 76 77 86 82 88
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Low alloy steel7
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High alloyed 
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and tool steel

11.1

M 14.1 Stainless steel

K

15
Grey 

cast iron
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17
Nodular 
cast iron
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Malleable 
cast iron

20

N
21~22 Aluminum-

wrought alloy

23~25 Aluminum-cast, 
alloyed

S 36-37 Titanium Alloys

Vc = m/min.
fz = mm/tooth 
RPM = rev./min.
FEED = mm/min.

Vc 72 78 78 72 72 78 84 84 102
fz 0.042 0.052 0.066 0.086 0.119 0.138 0.166 0.208 0.228
RPM 7640 6210 4965 3820 2865 2485 2230 1670 1625
FEED 635 640 660 660 680 685 740 695 740
Vc 54 66 66 66 66 66 72 78 78
fz 0.038 0.045 0.060 0.071 0.097 0.121 0.152 0.176 0.234
RPM 5730 5250 4200 3500 2625 2100 1910 1550 1240
FEED 440 470 505 500 510 510 580 545 580
Vc 48 54 54 48 48 60 60 60 66
fz 0.038 0.047 0.058 0.074 0.099 0.110 0.138 0.192 0.224
RPM 5095 4295 3440 2545 1910 1910 1590 1195 1050
FEED 390 400 400 375 380 420 440 460 470
Vc 72 78 78 72 72 78 84 84 102
fz 0.042 0.052 0.066 0.086 0.119 0.138 0.166 0.208 0.228
RPM 7640 6210 4965 3820 2865 2485 2230 1670 1625
FEED 635 640 660 660 680 685 740 695 740
Vc 54 66 66 66 66 66 72 78 78
fz 0.038 0.045 0.060 0.071 0.097 0.121 0.152 0.176 0.234
RPM 5730 5250 4200 3500 2625 2100 1910 1550 1240
FEED 440 470 505 500 510 510 580 545 580
Vc 48 54 54 48 48 60 60 60 66
fz 0.038 0.047 0.058 0.074 0.099 0.110 0.138 0.192 0.224
RPM 5095 4295 3440 2545 1910 1910 1590 1195 1050
FEED 390 400 400 375 380 420 440 460 470
Vc 72 78 78 72 72 78 84 84 102
fz 0.042 0.052 0.066 0.086 0.119 0.138 0.166 0.208 0.228
RPM 7640 6210 4965 3820 2865 2485 2230 1670 1625
FEED 635 640 660 660 680 685 740 695 740
Vc 48 54 54 48 48 60 60 60 66
fz 0.038 0.047 0.058 0.074 0.099 0.110 0.138 0.192 0.224
RPM 5095 4295 3440 2545 1910 1910 1590 1195 1050
FEED 390 400 400 375 380 420 440 460 470
Vc 30 35 40 35 35 40 40 40 45
fz 0.021 0.025 0.029 0.037 0.055 0.064 0.078 0.11 0.122
RPM 3183 2785 2546 1857 1393 1273 1061 796 716
FEED 134 139 148 137 153 163 166 175 175
Vc 60 65 65 60 60 65 70 70 85
fz 0.025 0.031 0.040 0.052 0.071 0.083 0.100 0.125 0.137
RPM 6366 5173 4138 3183 2387 2069 1857 1393 1353 
FEED 318 321 331 331 339 343 371 348 371
Vc 45 55 55 55 55 55 60 65 65
fz 0.023 0.027 0.036 0.043 0.058 0.073 0.091 0.105 0.140
RPM 4775 4377 3501 2918 2188 1751 1592 1293 1035 
FEED 220 236 252 251 254 256 290 272 290
Vc 60 65 65 60 60 65 70 70 85
fz 0.025 0.031 0.040 0.052 0.071 0.083 0.100 0.125 0.137
RPM 6366 5173 4138 3183 2387 2069 1857 1393 1353 
FEED 318 321 331 331 339 343 371 348 371
Vc 45 55 55 55 55 55 60 65 65
fz 0.023 0.027 0.036 0.043 0.058 0.073 0.091 0.105 0.140
RPM 4775 4377 3501 2918 2188 1751 1592 1293 1035 
FEED 220 236 252 251 254 256 290 272 290
Vc 60 65 65 60 60 65 70 70 85
fz 0.025 0.031 0.040 0.052 0.071 0.083 0.100 0.125 0.137
RPM 6366 5173 4138 3183 2387 2069 1857 1393 1353 
FEED 318 321 331 331 339 343 371 348 371
Vc 45 55 55 55 55 55 60 65 65
fz 0.023 0.027 0.036 0.043 0.058 0.073 0.091 0.105 0.140
RPM 4775 4377 3501 2918 2188 1751 1592 1293 1035 
FEED 220 236 252 251 254 256 290 272 290
Vc 145 160 150 150 155 175 185 195 195
fz 0.025 0.032 0.045 0.057 0.075 0.085 0.1 0.134 0.175
RPM 15385 12732 9549 7958 6167 5570 4907 3879 3104
FEED 769 815 859 907 925 947 981 1040 1086
Vc 145 160 150 150 155 175 185 195 195
fz 0.025 0.032 0.045 0.057 0.075 0.085 0.1 0.134 0.175
RPM 15385 12732 9549 7958 6167 5570 4907 3879 3104
FEED 769 815 859 907 925 947 981 1040 1086
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Vc = m/min.
fz = mm/tooth 
RPM = rev./min.
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CHAMFERING TOOLSRECOMMENDED CUTTING CONDITIONS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

Vc = m/min.
fz = mm/tooth 
RPM = rev./min.
FEED = mm/min.

Vc = m/min.
fz = mm/tooth 
RPM = rev./min.
FEED = mm/min.

Vc 96 102 102 96 96 108 114 120 114
fz 0.008 0.010 0.013 0.017 0.024 0.027 0.030 0.039 0.048
RPM 10185 8115 6495 5095 3820 3440 3025 2385 1815
FEED 170 160 175 170 180 185 180 185 175
Vc 66 72 66 66 66 66 66 78 72
fz 0.007 0.007 0.010 0.011 0.020 0.024 0.033 0.037 0.046
RPM 7005 5730 4200 3500 2625 2100 1750 1550 1145
FEED 95 75 85 80 105 100 115 115 105
Vc 54 60 60 60 54 66 66 66 66
fz 0.007 0.007 0.010 0.013 0.023 0.025 0.030 0.038 0.050
RPM 5730 4775 3820 3185 2150 2100 1750 1315 1050
FEED 75 65 75 85 100 105 105 100 105
Vc 96 102 102 96 96 108 114 120 114
fz 0.008 0.010 0.013 0.017 0.024 0.027 0.030 0.039 0.048
RPM 10185 8115 6495 5095 3820 3440 3025 2385 1815
FEED 170 160 175 170 180 185 180 185 175
Vc 66 72 66 66 66 66 66 78 72
fz 0.007 0.007 0.010 0.011 0.020 0.024 0.033 0.037 0.046
RPM 7005 5730 4200 3500 2625 2100 1750 1550 1145
FEED 95 75 85 80 105 100 115 115 105
Vc 54 60 60 60 54 66 66 66 66
fz 0.007 0.007 0.010 0.013 0.023 0.025 0.030 0.038 0.050
RPM 5730 4775 3820 3185 2150 2100 1750 1315 1050
FEED 75 65 75 85 100 105 105 100 105
Vc 96 102 102 96 96 108 114 120 114
fz 0.008 0.010 0.013 0.017 0.024 0.027 0.030 0.039 0.048
RPM 10185 8115 6495 5095 3820 3440 3025 2385 1815
FEED 170 160 175 170 180 185 180 185 175
Vc 54 60 60 60 54 66 66 66 66
fz 0.007 0.007 0.010 0.013 0.023 0.025 0.030 0.038 0.050
RPM 5730 4775 3820 3185 2150 2100 1750 1315 1050
FEED 75 65 75 85 100 105 105 100 105
Vc 30 35 40 35 40 45 45 45 40
fz 0.004 0.005 0.006 0.008 0.01 0.011 0.013 0.019 0.028
RPM 3183 2785 2546 1857 1592 1432 1194 895 637
FEED 25 28 31 30 32 32 31 34 36
Vc 80 85 85 80 80 90 95 100 95
fz 0.005 0.006 0.008 0.010 0.014 0.016 0.018 0.023 0.029
RPM 8488 6764 5411 4244 3183 2865 2520 1989 1512 
FEED 85 81 87 85 89 92 91 92 88
Vc 55 60 55 55 55 55 55 65 60
fz 0.004 0.004 0.006 0.007 0.012 0.014 0.020 0.022 0.028
RPM 5836 4775 3501 2918 2188 1751 1459 1293 955 
FEED 47 38 42 41 53 49 58 57 53
Vc 80 85 85 80 80 90 95 100 95
fz 0.005 0.006 0.008 0.010 0.014 0.016 0.018 0.023 0.029
RPM 8488 6764 5411 4244 3183 2865 2520 1989 1512 
FEED 85 81 87 85 89 92 91 92 88
Vc 55 60 55 55 55 55 55 65 60
fz 0.004 0.004 0.006 0.007 0.012 0.014 0.020 0.022 0.028
RPM 5836 4775 3501 2918 2188 1751 1459 1293 955 
FEED 47 38 42 41 53 49 58 57 53
Vc 80 85 85 80 80 90 95 100 95
fz 0.005 0.006 0.008 0.010 0.014 0.016 0.018 0.023 0.029
RPM 8488 6764 5411 4244 3183 2865 2520 1989 1512 
FEED 85 81 87 85 89 92 91 92 88
Vc 55 60 55 55 55 55 55 65 60
fz 0.004 0.004 0.006 0.007 0.012 0.014 0.020 0.022 0.028
RPM 5836 4775 3501 2918 2188 1751 1459 1293 955 
FEED 47 38 42 41 53 49 58 57 53
Vc 185 210 210 205 205 220 230 230 230
fz 0.008 0.01 0.013 0.016 0.022 0.026 0.03 0.041 0.052
RPM 19629 16711 13369 10876 8157 7003 6101 4576 3661
FEED 314 334 348 348 359 364 366 375 381
Vc 185 210 210 205 205 220 230 230 230
fz 0.008 0.01 0.013 0.016 0.022 0.026 0.03 0.041 0.052
RPM 19629 16711 13369 10876 8157 7003 6101 4576 3661
FEED 314 334 348 348 359 364 366 375 381
Vc 30 35 40 35 40 45 45 45 40
fz 0.004 0.005 0.006 0.008 0.01 0.011 0.013 0.019 0.028
RPM 3183 2785 2546 1857 1592 1432 1194 895 637
FEED 25 28 31 30 32 32 31 34 36
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S 36-37 Titanium Alloys

Vc 96 102 102 96 96 108 114 108 114
fz 0.013 0.017 0.022 0.030 0.042 0.050 0.061 0.090 0.105
RPM 10185 8115 6495 5095 3820 3440 3025 2150 1815
FEED 270 270 280 305 320 345 370 385 380
Vc 60 66 66 66 66 66 72 78 72
fz 0.013 0.017 0.021 0.030 0.040 0.050 0.068 0.084 0.107
RPM 6365 5250 4200 3500 2625 2100 1910 1550 1145
FEED 170 175 180 210 210 210 260 260 245
Vc 54 60 60 60 54 66 66 66 66
fz 0.013 0.015 0.020 0.028 0.042 0.045 0.060 0.076 0.100
RPM 5730 4775 3820 3185 2150 2100 1750 1315 1050
FEED 150 145 150 180 180 190 210 200 210
Vc 96 102 102 96 96 108 114 108 114
fz 0.013 0.017 0.022 0.030 0.042 0.050 0.061 0.090 0.105
RPM 10185 8115 6495 5095 3820 3440 3025 2150 1815
FEED 270 270 280 305 320 345 370 385 380
Vc 60 66 66 66 66 66 72 78 72
fz 0.013 0.017 0.021 0.030 0.040 0.050 0.068 0.084 0.107
RPM 6365 5250 4200 3500 2625 2100 1910 1550 1145
FEED 170 175 180 210 210 210 260 260 245
Vc 54 60 60 60 54 66 66 66 66
fz 0.013 0.015 0.020 0.028 0.042 0.045 0.060 0.076 0.100
RPM 5730 4775 3820 3185 2150 2100 1750 1315 1050
FEED 150 145 150 180 180 190 210 200 210
Vc 96 102 102 96 96 108 114 108 114
fz 0.013 0.017 0.022 0.030 0.042 0.050 0.061 0.090 0.105
RPM 10185 8115 6495 5095 3820 3440 3025 2150 1815
FEED 270 270 280 305 320 345 370 385 380
Vc 54 60 60 60 54 66 66 66 66
fz 0.013 0.015 0.020 0.028 0.042 0.045 0.060 0.076 0.100
RPM 5730 4775 3820 3185 2150 2100 1750 1315 1050
FEED 150 145 150 180 180 190 210 200 210
Vc 30 35 40 35 40 45 45 45 40
fz 0.008 0.01 0.013 0.018 0.024 0.027 0.036 0.046 0.069
RPM 3183 2785 2546 1857 1592 1432 1194 895 637
FEED 51 56 66 67 76 77 86 82 88
Vc 80 85 85 80 80 90 95 90 95
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.025 0.030 0.037 0.054 0.063
RPM 8488 6764 5411 4244 3183 2865 2520 1790 1512 
FEED 136 135 141 153 159 172 186 193 191
Vc 50 55 55 55 55 55 60 65 60
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.024 0.030 0.041 0.050 0.064
RPM 5305 4377 3501 2918 2188 1751 1592 1293 955 
FEED 85 88 91 105 105 105 131 129 122
Vc 80 85 85 80 80 90 95 90 95
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.025 0.030 0.037 0.054 0.063
RPM 8488 6764 5411 4244 3183 2865 2520 1790 1512 
FEED 136 135 141 153 159 172 186 193 191
Vc 50 55 55 55 55 55 60 65 60
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.024 0.030 0.041 0.050 0.064
RPM 5305 4377 3501 2918 2188 1751 1592 1293 955 
FEED 85 88 91 105 105 105 131 129 122
Vc 80 85 85 80 80 90 95 90 95
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.025 0.030 0.037 0.054 0.063
RPM 8488 6764 5411 4244 3183 2865 2520 1790 1512 
FEED 136 135 141 153 159 172 186 193 191
Vc 50 55 55 55 55 55 60 65 60
fz 0.008 0.010 0.013 0.018 0.024 0.030 0.041 0.050 0.064
RPM 5305 4377 3501 2918 2188 1751 1592 1293 955 
FEED 85 88 91 105 105 105 131 129 122
Vc 185 210 210 205 205 225 230 230 230
fz 0.008 0.01 0.013 0.019 0.03 0.037 0.045 0.05 0.064
RPM 19629 16711 13369 10876 8157 7162 6101 4576 3661
FEED 314 334 348 413 489 530 549 458 469
Vc 185 210 210 205 205 225 230 230 230
fz 0.008 0.01 0.013 0.019 0.03 0.037 0.045 0.05 0.064
RPM 19629 16711 13369 10876 8157 7162 6101 4576 3661
FEED 314 334 348 413 489 530 549 458 469
Vc 30 35 40 35 40 45 45 45 40
fz 0.008 0.01 0.013 0.018 0.024 0.027 0.036 0.046 0.069
RPM 3183 2785 2546 1857 1592 1432 1194 895 637
FEED 51 56 66 67 76 77 86 82 88
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S 36-37 Titanium Alloys

2 FLUTE - V-GROOVING2 FLUTE - CHAMFERING & SIDE CUTTING

EHK28, EHK29, EHK30,
EHK34, EHK35, EHK36 SERIES

EHK28, EHK29, EHK30, EHI28, 
EHK34, EHK35, EHK36, EHK37 SERIES


