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460 | 2874 | 80 47
470 | 2874 | 80 47
480 | 2874 | 86 52
490 | 2874 | 86 52
500 | 2874 | 86 52
510 | 3526 | 86 52
520 . 3526 | 86 52
530 | 3526 | 86 52
540 | 3526 | 93 57
560 | 3526 | 93 57
560 | 3790 | 93 57
570 | 3790 | 93 57
580 | 3790 | 93 57
590 : 3790 | 93 57
600 3790 | 93 57
610 | 4770 | 101 63
620 | 4770 | 101 63
630 | 4770 | 101 63
640 | 4770 | 101 63
650 | 4770 | 101 63
680 | 5935 | 109 69
700 | 59,35 109 69
800 | 81,86 117 75
850 | 9395 117 75
10,00 | 151,87 113 87 |

200 | 982 | 49 24
210 | 11,59 | 49 24
220 | 1219 | 53 27
230 | 1213 | B3 27
240 | 1219 | 57 30
250 | 1219 | 57 30
260 | 1447 | 57 30
270 | 1487 | 61 33
280 | 1487 @ 61 33
280 | 1487 | 61 33
300 | 1487 | 61 33
310 | 1518 | 65 36
320 | 1578 | 65 36
330 | 1588 | 65 36
340 | 1771 | 70 39
350 | 1710 | 70 39
360 | 1837 | 70 39
370 | 1837 ¢ 70 39
380 | 1856 | 75 43
390 [ 1328 | 7% 43
400 | 1948 | 75 43
410 | 2449 | 75 43
420 | 2449 | 75 43
430 | 2449 80 47
440 | 2443 | 80 47
DA N A B O S

—




