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<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 [7<500"" <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
& @ & 0O ® (o
15-35 25-30 12-16 50-60 30-60 20-25
@2 0,02-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,02-0,05 0,02-0,05 0,03-0,04
@ @5 0,080,2 0,08-012  0,05-0,12 0,05-012  0,05-0,1 0,06-0,07
@ @10 0,12-0,30 0,20-0,30  0,18-0,30 0,18-0,24  0,18-0,24 0,12-0,13
| =
Z ©15 0,18-0,40 0,30-0,40  0,20-0,40 0,20-0,32  0,2-0,32 0,16-0,17
@20 0,22-0,46 0,35-0,46  0,25-0,46 0,25-0,37  0,25-0,37 0,25-0,26

Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

|
%,
L
n?n mm mLm mIm DU mLm mIm E ‘:IU
000 8 133 87 . 1 1880 @ 12 1 9% 135 1
0,50 8 133 87 198 35 |
1,00 8 42 94 198 35
1,50 8 42 94 198 35
2,00 8 35 16y 205 40
2,90 8 5 16¥ 205 40
3,00 10 3 10° 205 49
3.25 10 60 108 205 40
3,90 10 60 108 212 145
3. 75 10 60 108 212 145
4 00 10 60 108 212 145
4 25 10 169 114 219 150
4 .40 10 169 114 219 150
4,50 10 69 114 226 Ho
4. 79 10 169 114 226 5},
5,00 10 169 114 226 Bb
.29 10 178 20 226 515"
5 51 10 /8 20 250 60
LS 10 178 20 233 60
6,00 12 /8 120 233 60
6,25 12 184 125 240 65
6,40 12 184 25 240 65
6,50 12 184 25 240 65
6,75 12 184 25 247 70
7,00 12 184 25 247 /0
2D 12 9 130 247 /0
.90 12 9 130 254 19
175 12 9 130 254 75
8,00 12 9 130 254 15
8,25 12 98 135 254 745
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