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Vorteile durch den Einsatz einer MultiCheck 
Advantages of using a MultiCheck

Austausch von Lehrdornen 
Exchange of thread plug gauges

 M  Prüfung der Gewindelehrenhaltigkeit und Gewindetiefe mit 

nur einem Messmittel

 M  Die Dauer eines Gewindeprüfzyklus wird um 50 % reduziert  

(eMC 80 %)

 M Die messbare Gewindetiefe beträgt 4xD

 M  Verwendung von leicht modifizierten Standard-  

Gewindelehrdornen

 M Einfacher Austausch von nicht mehr maßhaltigen Lehrdornen

 M  Sichere Ablesung der Gewindetiefe auf Messhülse oder  

Digitalanzeige

 M Gewinde-Gutlehrdorn auf Wunsch in beschichteter Ausführung

	M  One single measuring device for checking both -  

accuracy to thread size and thread depth

	M Thread gauging cycle time reduced by 50 % (eMC 80 %)

	M The measurable thread depth is 4xD

	M Application of standard thread plug gauges slightly modified

	M Simple replacement of worn plug gauges

	M  Reliable reading of the thread depth from measuring sleeve 

or digital readout

	M GO thread plug gauge with coated finish on request

Wenn Sie den Austausch eines nicht mehr toleranzhaltigen Gewinde-Lehrdornes selbst vornehmen wollen, ist ein Abziehset er -

forderlich, das aus Sechskantmutter, Distanzstück „lang“ für die Gutseite und Distanzstück „kurz“ für die Ausschussseite besteht. 

Die mit einer MultiCheck gemessene Gewindetiefe ist die Gewindetiefe des voll ausgebildeten Gewindes und nicht exakt  

identisch mit der Einschraublänge einer Schraube.

'HU�$EVWDQG�GHU�3ODQõ¤FKH�ELV�]XP�HUVWHQ�YROOHQ�*HZLQGHSURôO�LVW�����[�6WHLJXQJ�q������PP�� 

Damit wird eine präzise Kalibrierung mit unserer Einstelllehre sichergestellt.

Um Messergebnisse protokollieren zu können, bieten wir für die MultiCheck Digital eine Datenschnittstelle an.

Wir empfehlen die Verwendung unserer Einstelllehre zur Kalibrierung und ggf. zur Justierung der Tiefenmesseinrichtung.

,I�\RX�ZLVK�WR�UHSODFH�D�ZRUQ�WKUHDG�SOXJ�JDXJH�WKDW�LV�QR�ORQJHU�ZLWKLQ�WKH�VSHFLôHG�WROHUDQFH�\RXUVHOI��\RX�QHHG�D� 

dismantling kit consisting of a draw-off nut, a long spacing sleeve for the „GO“ end and a short spacing sleeve for the  

„NOT GO“ end. 

The MultiCheck measures the length of fully formed thread. This is not exactly identical with the depth to which a screw  

can be screwed in, due to the distance of the start of the thread from the workpiece face.

7KH�GLVWDQFH�IURP�WKH�IDFH�WR�WKH�ôUVW�FRPSOHWH�WKUHDG�LV�����[�SLWFK�q������PP��7KLV�HQVXUHV�SUHFLVH�FDOLEUDWLRQ�ZLWK� 

our setting gauge.

For recording measuring results, we offer a data interface for the MultiCheck Digital.

We recommend using our setting gauge to calibrate and, if necessary, adjust the depth measuring device.

MultiCheck Einstelllehre 

 M Überprüfung der Nullstellung von MultiCheck-Geräten

 M Einstellen der Nullstellung von MultiCheck-Geräten

MultiCheck setting gauge 

	M Checking the zero position of MultiCheck devices

	M Setting the zero position of MultiCheck devices

MCEL
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MultiCheck Skala 

 M Ablesegenauigkeit 0,5 mm

MultiCheck Scale 

	M accuracy of reading 0.5 mm 

MCS

MultiCheck Nonius 

 M Ablesegenauigkeit 0,1 mm

MultiCheck Vernier

	M accuracy of reading 0.1 mm

MCN

MultiCheck Digital 

 M Ablesegenauigkeit 0,01 mm

MultiCheck Digital 

	M accuracy of reading 0.01 mm

MCD

MultiCheck Digital Wireless 

 M Digitalanzeige mit integriertem Funk-Modul

 M Ablesegenauigkeit 0,01 mm

MultiCheck Digital Wireless

	M digital display with integrated wireless module

	M accuracy of reading 0.01 mm

MCDW

MultiCheck Digital mit Wechsellehreneinsätzen

 M Ablesegenauigkeit 0,01 mm

MultiCheck Digital with changeable gauge inserts

	M accuracy of reading 0.01 mm

WMCD

eMultiCheck 

 M mit elektronisch geregeltem Antrieb

 M Ablesegenauigkeit 0,01 mm

 M digitaler Ausgang zur Messwertübertragung

eMultiCheck

	M with electronically controlled drive

	M accuracy of reading 0.01 mm

	M digital output for measured value transmission

eMC

eMultiCheck Wireless 

 M mit elektronisch geregeltem Antrieb

 M Digitalanzeige mit integriertem Funk-Modul

 M Ablesegenauigkeit 0,01 mm

eMultiCheck Wireless 

	M with electronically controlled drive

	M digital display with integrated wireless module

	M accuracy of reading 0.01 mm

eMCW

MultiCheck
MultiCheck
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.XQGHQVSH]LôVFKHU�0XOWL&KHFN�]XU�
Prüfung der Passung und Messung der 
Passungstiefe von Bohrungen.
&OLHQW�VSHFLôF�0XOWL&KHFN�SOXJ�JDXJH�

IRU�FKHFNLQJ�WKH�ôW�DQG�PHDVXULQJ�WKH�

ôW�GHSWK�RI�ERUHV�

Kunden-individuelle Sonder-MultiCheck
Special Client-Specific MultiCheck

Wir bieten unsere MultiCheck sowohl für die Prüfung von Gewinden, als auch für die Prüfung von Passungen und Bohrungen an.
:H�RIIHU�RXU�0XOWL&KHFN�IRU�WKH�FKHFNLQJ�RI�WKUHDGV�DV�ZHOO�DV�IRU�WKH�FKHFNLQJ�RI�ôWV�DQG�ERUHV�

Messstation ausgestattet mit MultiCheck 
Measuring station equipped with Multi-

Check

Durchmesservergrößerung
I¼U�JU¶�HUH�$QODJHõ¤FKHQ�

Enlarged diameter for 
large abutment surfaces.

Durchmesserreduzierung
für vertiefte Bohrungen.

Reduced diameter for 
counterbores.

.HJHOLJH�$QODJHõ¤FKH�I¼U
spezielle Bohrungsansätze.

Conical abutment for 
special countersinks.

6FKU¤JH�$QODJHõ¤FKHQK¼OVH
für schräge Bohrungen.

Angled abutment sleeve 
for inclined holes.

Gewindedornverlängerung
für sehr tiefe Bohrungen.

Thread plug gauge extension 
for very deep holes.

Zusätzliche Adaptionen zum Prüfen mit MultiCheck
Optional adaptors for inspection with MultiCheck
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 M  Prüfung der Gewindelehrenhaltigkeit und Gewindetiefe mit 

nur einem Messmittel

 M Die Dauer eines Gewindeprüfzyklus wird um 80 % reduziert

 M  Automatisierte Gewindeprüfung mit konstantem Drehmoment 

unabhängig vom Bediener

 M  Einfaches Einstellen der unterschiedlichen Parameter 

wie Drehmoment, Drehrichtung, Prüfung von Sack- oder 

Durchgangslöcher sowie der Drehzahl

 M Sichere Ablesung der Gewindetiefe durch digitale Anzeige

 M Die messbare Gewindetiefe beträgt 4xD 

 M Wechselsysteme für Gewinde-Gutlehrdorn und Messhülse

 M Unterstützende Funktion zum Finden des Gewindeanfangs

 M Digitaler Ausgang zur Übertragung von Messwerten 

 M Mit Funkübertragung

 M Gewinde-Gutlehrdorn in beschichteter Ausführung

	M  One single measuring device for checking both –  

accuracy to thread size and thread depth

	M Thread gauging cycle time reduced by 80 %

	M  Automized thread gauging with constant torque,  

irrespective of the operator

	M  Easy setting of the various parameters such as torque, 

direction of rotation, testing of blind or through holes as 

well as the speed

	M Reliable reading of the thread depth by a digital display

	M The measurable thread depth is 4xD 

	M  Changer system for the GO thread plug gauge and the  

measuring sleeve

	M Supporting operation for locating the thread start

	M Digital output for transferring the measurement

	M With wireless data transmission

	M GO thread plug gauge with coated finish

Vorteile durch den Einsatz einer eMultiCheck
Advantages of using an eMultiCheck

Funktionsweise

Mit der eMultiCheck erfolgt die Prüfung automatisch, initi-

iert durch einen kurzen Knopfdruck. Die Elektronik erkennt 

das Gewinde und startet den Prüfvorgang durch Eindrehen

GHV�*HZLQGH�*XWOHKUGRUQHV�PLW�HLQHP�GHôQLHUWHQ�'UHKPR�

ment. Dies geschieht ohne die ermüdende Tätigkeit des ma-

nuellen Einschraubens der Gutseite des Gewindelehr dornes. 

Durch Drücken der zweiten Taste wird der Gewinde-Gutlehr-

dorn wieder aus dem Werkstück heraus gefahren.

Die eMultiCheck ist in zwei verschiedenen Varianten ver -

fügbar, die sich durch einen Netzanschluss oder den Betrieb 

mit einem integrierten Akku unterscheiden.

Operating mode

With eMultiCheck, testing is initiated automatically via  

a short press of a button. The electronics recognises the 

thread and begins the testing procedure by screwing in 

WKH�*2�WKUHDG�SOXJ�JDXJH�DFFRUGLQJ�WR�D�GHôQHG�WRUTXH��

This occurs without the tiresome manual screwing in of 

the thread plug gauge’s GO side. The GO thread plug gauge 

is traversed out of the workpiece again by pressing the 

second push button.

The eMultiCheck is available in two variants, featuring 

either mains connection or operation via an integral 

battery.
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1. Prüfung des zylindrischen Innengewindes mittels eines Gewinde-Grenzlehrdornes

1.1 Anwendung des Gewinde-Gutlehrdornes
Ein Gewinde-Gutlehrdorn prüft das Paarungsmaß des Innengewindes. Er prüft hierbei die Einhaltung des 

0LQGHVW�PD�HV�GHV�)ODQNHQGXUFKPHVVHUV�HLQVFKOLH�OLFK�GHU�6WHLJXQJVDEZHLFKXQJ��7HLOõDQNHQDEZHLFKXQJHQ� 

und Formabweichungen, die eine scheinbare Verkleinerung des Flankendurchmessers des Werkstückgewindes 

bewirken. Er prüft auch die Einhaltung des Mindestmaßes des Außendurchmessers.

Diese Lehre prüft nicht den Kerndurchmesser des Werkstückes. 

Ein Gewinde-Gutlehrdorn muss sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft in die ganze Länge des 

Werkstückgewindes einschrauben lassen. Ist das Einschrauben nicht möglich, genügt das Werkstückgewinde  

nicht den Anforderungen.

1.2 Anwendung des Gewinde-Ausschusslehrdornes (mit rotem Ring)
Ein Gewinde-Ausschusslehrdorn prüft, ob der Ist-Flankendurchmesser das vorgeschriebene Höchstmaß überschreitet.

Ein Gewinde-Ausschusslehrdorn darf sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft in das Werk stückgewinde 

von beiden Seiten nicht mehr als zwei Umdrehungen einschrauben lassen. Lässt er sich mehr als zwei Umdrehungen 

einschrauben, genügt das Werkstückgewinde nicht den Anforderungen.

2. Prüfung von zylindrischen Außengewinden mittels eines Gut- und Ausschusslehrringes

2.1 Anwendung des Gewinde-Gutlehrringes
Ein Gewinde-Gutlehrring prüft das Paarungsmaß des Außengewindes, d.h. er prüft die Einhaltung des Flanken-

GXUFKPHVVHUV�HLQVFKOLH�OLFK�GHU�)RUPDEZHLFKXQJ�XQG�6WHLJXQJVDEZHLFKXQJ�VRZLH�7HLOõDQNHQ�DEZHLFKXQJHQ��GLH�

eine scheinbare Vergrößerung des Werkstückgewindes bewirken. Er prüft auch die Einhaltung des Größtmaßes 

des Kerndurchmessers. Der Außendurchmesser des Außengewindes wird von dieser Lehre nicht geprüft.

Ein Gewinde-Gutlehrring muss sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft über die ganze Länge des 

Werkstückgewindes aufschrauben lassen. Ist das Aufschrauben nicht möglich, genügt das Werkstückgewinde 

nicht den Anforderungen.

2.2 Anwendung des Gewinde-Ausschusslehrringes (mit roter Markierung)
Ein Gewinde-Ausschusslehrring prüft, ob der Ist-Flankendurchmesser des Werkstückes das festgelegte Mindestmaß 

unterschreitet, also der Flankendurchmesser zu klein ist.

Ein Gewinde-Ausschusslehrring darf sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft auf das Werk stück gewinde 

nicht mehr als zwei Umdrehungen aufschrauben lassen. Lässt er sich mehr als zwei Umdrehungen aufschrauben, 

genügt das Werkstückgewinde nicht den Anforderungen.

3. MultiCheck
Diese Lehrdorne mit der Bezeichnung „MultiCheck“ ermöglichen gleichzeitig das Prüfen des Gewindes auf  

Lehrenhaltigkeit und das Messen der Gewindetiefe bis 4x Gewindedurchmesser. Sonderausführungen sind  

bis 6xD lieferbar. 

Wir bieten 3 Ausführungen an:  

Ablesegenauigkeit: MultiCheck Skala: 0,5 mm / MultiCheck Nonius: 0,1 mm / MultiCheck mit Digitalanzeige: 0,01 mm.

Anwendung von Gewindelehren


