Advantages of using a MultiCheck

Prifung der Gewindelehrenhaltigkeit und Gewindetiefe mit ® (One single measuring device for checking both -
nur einem Messmittel accuracy to thread size and thread depth

Die Dauer eines Gewindepriifzyklus wird um 50 % reduziert
(eMC 80 %)

Die messbare Gewindetiefe betragt 4xD

Thread gauging cycle time reduced by 50 % (eMC 80 %)
The measurable thread depth is 4xD

Application of standard thread plug gauges slightly modified
Verwendung von leicht modifizierten Standard-

Simple replacement of worn plug gauges
Gewindelehrdornen

Reliable reading of the thread depth from measuring sleeve
Einfacher Austausch von nicht mehr mafBhaltigen Lehrdornen or digital readout
Sichere Ablesung der Gewindetiefe auf Messhiilse oder °

GO thread plug gauge with coated finish on request
Digitalanzeige

Gewinde-Gutlehrdorn auf Wunsch in beschichteter Ausfiihrung

Exchange of thread plug gauges

Wenn Sie den Austausch eines nicht mehr toleranzhaltigen Gewinde-Lehrdornes selbst vornehmen wollen, ist ein Abziehset er-
forderlich, das aus Sechskantmutter, Distanzstiick ,lang” fir die Gutseite und Distanzstick ,kurz" fir die Ausschussseite besteht.

Die mit einer MultiCheck gemessene Gewindetiefe ist die Gewindetiefe des voll ausgebildeten Gewindes und nicht exakt
identisch mit der Einschraublange einer Schraube.

Der Abstand der Planflache bis zum ersten vollen Gewindeprofil ist 0,5 x Steigung + 0,02 mm.
Damit wird eine prazise Kalibrierung mit unserer Einstelllehre sichergestellt.

Um Messergebnisse protokollieren zu konnen, bieten wir fiir die MultiCheck Digital eine Datenschnittstelle an.

Wir empfehlen die Verwendung unserer Einstelllehre zur Kalibrierung und ggf. zur Justierung der Tiefenmesseinrichtung.

If you wish to replace a worn thread plug gauge that is no longer within the specified tolerance yourself, you need a
dismantling kit consisting of a draw-off nut, a long spacing sleeve for the ,GO" end and a short spacing sleeve for the
,NOT GO" end.

The MultiCheck measures the length of fully formed thread. This is not exactly identical with the depth to which a screw
can be screwed in, due to the distance of the start of the thread from the workpiece face.

The distance from the face to the first complete thread is 0.5 x pitch + 0.02 mm. This ensures precise calibration with
our setting gauge.

For recording measuring results, we offer a data interface for the MultiCheck Digital.

We recommend using our setting gauge to calibrate and, if necessary, adjust the depth measuring device.

MultiCheck Einstelllehre
Uberpriifung der Nullstellung von MultiCheck-Geraten
Einstellen der Nullstellung von MultiCheck-Geraten
MultiCheck setting gauge
® Checking the zero position of MultiCheck devices
® Setting the zero position of MultiCheck devices
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MultiCheck

MultiCheck Skala
Ablesegenauigkeit 0,5 mm

MultiCheck Scale
® accuracy of reading 0.5 mm

MultiCheck Nonius
Ablesegenauigkeit 0,1 mm

MultiCheck Vernier
® accuracy of reading 0.1 mm

MultiCheck Digital
Ablesegenauigkeit 0,01 mm

MultiCheck Digital
® accuracy of reading 0.01 mm

MultiCheck Digital Wireless
Digitalanzeige mit integriertem Funk-Modul
Ablesegenauigkeit 0,01 mm

MultiCheck Digital Wireless
® digital display with integrated wireless module
® accuracy of reading 0.01 mm

Y

MultiCheck Digital mit Wechsellehreneinsatzen
Ablesegenauigkeit 0,01 mm

MultiCheck Digital with changeable gauge inserts
® accuracy of reading 0.01 mm

eMultiCheck
mit elektronisch geregeltem Antrieb
Ablesegenauigkeit 0,01 mm
digitaler Ausgang zur Messwertibertragung
eMultiCheck
® with electronically controlled drive
® accuracy of reading 0.01 mm
® digital output for measured value transmission
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eMultiCheck Wireless
mit elektronisch geregeltem Antrieb
Digitalanzeige mit integriertem Funk-Modul
Ablesegenauigkeit 0,01 mm

eMultiCheck Wireless

® with electronically controlled drive

® digital display with integrated wireless module

® accuracy of reading 0.01 mm 229
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Special Client-Specific MultiCheck

Wir bieten unsere MultiCheck sowohl fiir die Prifung von Gewinden, als auch fir die Prifung von Passungen und Bohrungen an.
We offer our MultiCheck for the checking of threads as well as for the checking of fits and bores.
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Messstation ausgestattet mit MultiCheck
Measuring station equipped with Multi-
Check

Kundenspezifischer MultiCheck zur
Priifung der Passung und Messung der
Passungstiefe von Bohrungen.
Client-specific MultiCheck plug gauge
for checking the fit and measuring the
fit depth of bores.

Zusatzliche Adaptionen zum Prifen mit MultiCheck

DurchmesservergrofBerung Durchmesserreduzierung Kegelige Anlageflache fiir Schrage Anlageflachenhiilse Gewindedornverlangerung
fir groBere Anlageflachen. fiir vertiefte Bohrungen. spezielle Bohrungsansatze. fir schrage Bohrungen. fiir sehr tiefe Bohrungen.
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Advantages of using an eMultiCheck
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Prifung der Gewindelehrenhaltigkeit und Gewindetiefe mit ®
nur einem Messmittel

Die Dauer eines Gewindeprifzyklus wird um 80 % reduziert ®

Automatisierte Gewindepriifung mit konstantem Drehmoment ®
unabhangig vom Bediener

Einfaches Einstellen der unterschiedlichen Parameter °
wie Drehmoment, Drehrichtung, Prifung von Sack- oder
Durchgangslocher sowie der Drehzahl

Sichere Ablesung der Gewindetiefe durch digitale Anzeige ®
Die messbare Gewindetiefe betragt 4xD ®
Wechselsysteme fir Gewinde-Gutlehrdorn und Messhiilse ®

Unterstitzende Funktion zum Finden des Gewindeanfangs

One single measuring device for checking both -
accuracy to thread size and thread depth

Thread gauging cycle time reduced by 80 %

Automized thread gauging with constant torque,
irrespective of the operator

Easy setting of the various parameters such as torque,
direction of rotation, testing of blind or through holes as
well as the speed

Reliable reading of the thread depth by a digital display
The measurable thread depth is 4xD

Changer system for the GO thread plug gauge and the
measuring sleeve

Supporting operation for locating the thread start

Digitaler Ausgang zur Ubertragung von Messwerten ¢

Mit Funkiibertragung ® Digital output for transferring the measurement
Gewinde-Gutlehrdorn in beschichteter Ausfiihrung ® With wireless data transmission

® (O thread plug gauge with coated finish
Nach eMultiCheck suchen
Einstellknopf an Grundbohrung Durchgangsbohrung Drehzahi 1 [1/min] i
eMultiCheck sperren programmieren programmieren Drehzahl 2 [1/min) 425
Dauerdrehmodus @®an O aus
Gewindesteigung [mm) | Gewindelinge [mm)

Linksgewinde

Drehmomentstufe 1 - 10 Nem

empfohlen fiir Gewindenenn-@ < 1,6 mm

Drehmomentstufe 4 - 16 Nem

empfohlen fir Gewindenenn-@ € 8,0 mm

Drehmomentstufe 2 - 12 Nem

empfohlen Gewindenenn-@ < 3,5 mm

Drehmomentstufe 5 - 17 Nem

empfohlen fiir Gewindenenn-@ € 13,0 mm

Drehmomentstufe 3 - 15 Nem

empfohlen Gewindenenn-@ < 5,5 mm

Drehmomentstufe 6 - 18 Nem

empfohlen fiir Gewindenenn-@ € 29,0 mm
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von
eMultiCheck laden eMultiCheck senden speichern importieren

exportieren

eMultiCheck gefunden

Mit der eMultiCheck erfolgt die Prifung automatisch, initi-
iert durch einen kurzen Knopfdruck. Die Elektronik erkennt
das Gewinde und startet den Priifvorgang durch Eindrehen
des Gewinde-Gutlehrdornes mit einem definierten Drehmo-
ment. Dies geschieht ohne die ermidende Tatigkeit des ma-
nuellen Einschraubens der Gutseite des Gewindelehrdornes.
Durch Dricken der zweiten Taste wird der Gewinde-Gutlehr-
dorn wieder aus dem Werkstick heraus gefahren.

Die eMultiCheck ist in zwei verschiedenen Varianten ver-
fugbar, die sich durch einen Netzanschluss oder den Betrieb
mit einem integrierten Akku unterscheiden.

Operating mode

With eMultiCheck, testing is initiated automatically via

a short press of a button. The electronics recognises the
thread and begins the testing procedure by screwing in
the GO thread plug gauge according to a defined torque.
This occurs without the tiresome manual screwing in of
the thread plug gauge’s GO side. The GO thread plug gauge
is traversed out of the workpiece again by pressing the
second push button.

The eMultiCheck is available in two variants, featuring
either mains connection or operation via an integral
battery.
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Anwendung von Gewindelehren

1. Prufung des zylindrischen Innengewindes mittels eines Gewinde-Grenzlehrdornes

1.1 Anwendung des Gewinde-Gutlehrdornes

Ein Gewinde-Gutlehrdorn priift das Paarungsmaf des Innengewindes. Er priift hierbei die Einhaltung des
MindestmafBes des Flankendurchmessers einschlieflich der Steigungsabweichung, Teilflankenabweichungen
und Formabweichungen, die eine scheinbare Verkleinerung des Flankendurchmessers des Werkstiickgewindes
bewirken. Er prift auch die Einhaltung des MindestmafBes des AuBendurchmessers.

Diese Lehre priift nicht den Kerndurchmesser des Werkstiickes.

Ein Gewinde-Gutlehrdorn muss sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft in die ganze Lange des
Werkstickgewindes einschrauben lassen. Ist das Einschrauben nicht moglich, geniigt das Werkstickgewinde
nicht den Anforderungen.

1.2 Anwendung des Gewinde-Ausschusslehrdornes (mit rotem Ring)
Ein Gewinde-Ausschusslehrdorn priift, ob der Ist-Flankendurchmesser das vorgeschriebene Hochstmaf tberschreitet.

Ein Gewinde-Ausschusslehrdorn darf sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft in das Werkstiickgewinde
von beiden Seiten nicht mehr als zwei Umdrehungen einschrauben lassen. Lasst er sich mehr als zwei Umdrehungen
einschrauben, geniigt das Werkstiickgewinde nicht den Anforderungen.

2. Prufung von zylindrischen Au3engewinden mittels eines Gut- und Ausschusslehrringes
2.1 Anwendung des Gewinde-Gutlehrringes

Ein Gewinde-Gutlehrring priift das PaarungsmafB des AuBengewindes, d.h. er priift die Einhaltung des Flanken-
durchmessers einschlieflich der Formabweichung und Steigungsabweichung sowie Teilflankenabweichungen, die
eine scheinbare Vergroferung des Werkstiickgewindes bewirken. Er prift auch die Einhaltung des GroBtmales
des Kerndurchmessers. Der AuBendurchmesser des AuBengewindes wird von dieser Lehre nicht gepruft.

Ein Gewinde-Gutlehrring muss sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft iber die ganze Lange des
Werkstickgewindes aufschrauben lassen. Ist das Aufschrauben nicht maglich, genligt das Werkstickgewinde
nicht den Anforderungen.

2.2 Anwendung des Gewinde-Ausschusslehrringes (mit roter Markierung)

Ein Gewinde-Ausschusslehrring priift, ob der Ist-Flankendurchmesser des Werkstickes das festgelegte Mindestmal3
unterschreitet, also der Flankendurchmesser zu klein ist.

Ein Gewinde-Ausschusslehrring darf sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft auf das Werkstiickgewinde
nicht mehr als zwei Umdrehungen aufschrauben lassen. Lasst er sich mehr als zwei Umdrehungen aufschrauben,
gentgt das Werkstiickgewinde nicht den Anforderungen.

3. MultiCheck

Diese Lehrdorne mit der Bezeichnung ,MultiCheck” ermoglichen gleichzeitig das Prifen des Gewindes auf
Lehrenhaltigkeit und das Messen der Gewindetiefe bis 4x Gewindedurchmesser. Sonderausfiihrungen sind
bis 6xD lieferbar.

Wir bieten 3 Ausfihrungen an:
Ablesegenauigkeit: MultiCheck Skala: 0,5 mm / MultiCheck Nonius: 0,1 mm / MultiCheck mit Digitalanzeige: 0,01 mm.




