RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
EMPFOHLENE SCHNEIDPARAMETER

CLDE L CLE LT CARBIDE, NC MACHINE REAMERS

Ve =m/min
FEED = mmrey.

0.08-0.10 | 0.100.12 0.12-0.16 | 0.16020 020024 | 024028 028032 | 032036 | 036040
17 | 008-0.10 | 0.100.12 012036 | 016020 020024 | 024028 028032 032036 036040
0.100.12 0.12-:0.36 | 016020 020024 024028 028032 032036 036040

g
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g
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15 | 0.08-0.10
15 | 008010 | 010012 0.12-016 | 016020 020024 | 024028 028032 032036 036040
15 | 008-0.10 | 0.100.12 0.120.16 | 016020 020024 | 024028 028032 032036 | 036040
17 | 006008 | 0080.10 0.100.12 | 012015 0.150.18 | 018021 021024 024027 @ 027030

14 | 006008 | 008010 0.100.2 | 012015 015018 | 018021 021024 024027 027030
14 | 006008 | 008010 0.100.2 | 012015 015018 | 018021 021024 024027 027030
13 | 006008 | 008010 0.100.12 | 012015 0.150.8 | 018021 021024 | 024027 @ 0.27-030
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006008 | 0080.10 010012 | 0.12015 015018 | 018021 021024 | 024-027 | 0.27-030
M 13 Stainless steel 7 | 006008 008010 0.300.12 | 012015 0.150.8 | 018021 021024 | 024027 | 0.27-030

14 6 006008 | 008-0.10 0.100.12 | 012015 0.150.18 | 0.18-021 021024 | 024027 | 0.27-030

20 | 0080.10 010032 032016 | 016020 020024 | 024028 028032 032036 035040
Grey castiron ; .

15 | 0080.10 | 010012 0.20.6 | 0.16-020 020024 | 024-028 028032 032036 | 036040

18 | 008010 010012 012016 @ 016020 020024 024028 028032 032036 036040
Nodular castiron ; :

13 | 0080.10 | 0.10:0.12 012016 | 016020 020024 | 024028 028032 032036 | 036040

n 18 | 008010 010012 012016 @ 016020 020024 024028 028032 032036 036040
Malleable cast iron | .

13 | 0080.10 | 010012 0.120.16 | 016020 0.2-0240 | 024028 028032 032036 | 036040

n Aluminum- 30 010013 013006 016020 | 020025 025030 | 030035 035040 040045 045050

E wroughtalloy 39 | 010130 | 0.13-0.16 016020 | 020025 025030 | 030035 035040 040045 & 045050

E Aluminum-cast, 30 | 0.100.13 | 013-036 016020 | 020025 0.25030 | 030035 035040 | 040045 045050

m alloyed 25 | 010013 | 0.13-006 016020 020025 025030 | 030035 035040 040045 045050

n 25 | 010013 013006 036020 020025 025030 | 030035 035040 040045 045050

Copper and 1 :

n CopperAlioys 22 | 010013 | 013016 016020 | 020025 025030 | 030035 035040 040045  045-050
Bronze / Brass) f '

u ( 23 | 0.100.13 | 0.13-0.16 0.16020 | 020025 025030 | 030035 035040 | 040045 @ 0454050




