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SERIE

G(B SP Whitworth-ROHRGEWINDE slank
DIN ISO 228/1 il TD728

P> Geeignet fiir das Gewindeschneiden von Sackléchern aufgrund der speziellen
Spannutgeometrie und der hervorragenden Spanabfuhr.

Bohrung
DIN 5156
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Material groups

c |2 iz
@%' E ' Blank Eé; Maschinengewindebohrer

s+ (NEVE SERIE) Einheit: mm

Gewmde Gesamt ELS Schaft Vierkant

@ D1 Blank z
G1/8 - 28 TC728200 * TD728200 20 90 36 7 5.5 8 3 8.8
G1/4 - 19 TC728400 * TD728400 22 100 40 11 9 12 3 11.8
G3/8 - 19 TC728480 * TD728480 22 100 40 12 9 12 3 15.25
G1/2 - 14 TC728560 * TD728560 25 125 50 16 12 15 4 19
G3/4 - 14 TC728700 #* TD728700 28 140 54 20 16 19 4 24.5
G1 - TC728780 * TD728780 30 160 60 25 20 23 4 30.75
© : Hervorragend O : Gut
ISO . M
B Unlegierter Stahl Niedriglegierter Stahl  HOHgeIerSal  Nichirostender Stahi
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Empfohlen © © © © © © ©
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m Kﬁgﬂg}gﬂ;g Aluminium-Guss, Ieglen m@mw ngplg%"%che Hitzebestandige Superlegierungen  Titanlegierungen ---
VDI3323 21 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 0 130 110 0 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550
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