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M 2x04 20 28 45 21 160 110404001 110405001 110406001
M 25x045 25 28 50 8 21 2056 110404002 110405002 110406002
M 3x05 30 35 5 11 27 250 110404003 110405003 110406003
M35x06 35 40 56 13 30 290 110404004

M 4x0,7 40 45 63 13 34 330 110404005 110405004 110406004
M 5x08 50 60 70 16 49 420 110404006 110405005 110406005
M 6x1,0 60 60 8 19 49 500 110404007 110405006 110406006
M7x1,0 70 70 8 19 55 600 110404008

M 8x1,25 80 80 9 22 62 680 110404009 110405007 110406007
M 9x1,25 90 90 9 18 62 780 110404010

M 10x15 100 100 100 24 80 850 110404011 110405008 110406008
M12x1,75 120 90 110 29 70 10,20 110404012 110405009 110406009
M 14 x20 140 110 110 30 90 1200 110404013 110405010 110406010
M 16 x20 160 120 110 32 90 14,00 110404014 110405011 110406011
M 18 x25 180 140 125 34 11,0 1550 110404015 110405012 110406012
M 20 x25 200 160 140 34 120 1750 110404016 110405013 110406013
M 22 x25 220 180 140 34 145 1950 110404017 110405014 110406014
M 24 x30 240 180 160 38 145 21,00 110404018 110405015 110406015
M 27 x30 270 200 160 38 16,0 24,00 110404019

M 30 x35 300 220 180 45 180 2650 110404020



