Drilling - Inserts

Square Drill Inserts (SPMX)

Recommended Cutting Conditions : p.223

Series IC S
SPMX 0502 500 238
SPMX 0602 600 241
@ SPMX 07T3 794 397
SPMX 0904 980 430
SPMX 1104 1150  4.80
w SPMX 1405 1430 520
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SPMX 050204 04 0.07~0.14 m'os 00‘62 00‘77
SPMX 060204 04 0.08~0.14 00°06 00‘63 00‘78
® o o
SPMX SPMX 077308 08 0.08~0.16 . . B
General SPMX 090408 08 0.08~0.16 00‘08 00'65 00‘79
SPMX 110408 08 0.10~0.18 00’09 0(;6 m‘m

SPMX 140512 12 0.10~020 0;0 00‘67

SPMX 050204 - ST 04 0.03~0.10 ot pock
SPMX 060204 - ST 04 0.04~0.11 0;2 m‘n
® o
ST SPMX 07T308- ST 08 0.04~0.11 2 =
Stalbiess Stasl SPMX 090408 - ST 08 005~0.12 . ook
SPMX 110408 -ST 08 0.05~0.12 00‘73
SPMX 140512 -ST 12 0.05~0.16 >



